Arbeitsauftrag CNC-Konturfräsen

Auf dem beiliegenden Arbeitsblatt Konturfräsen ist die Zeichnung eines zu fertigenden Werkstücks dargestellt. Das Werkstück soll mit dem Verfahren Gleichlauffräsen in einer hohen Oberflächengüte hergestellt werden. Als Rohteil liegt eine vorgefertigte Grundplatte mit den Maßen 120 x 90 x 16 aus dem Werkstoff E295 vor.
Für die CNC-Fertigung sind noch die Zerspanung der Kontur mit einem geeigneten HSS-Schaftfräser und das Herstellen der Bohrung mit einem HSS-Bohrer zu planen.
Entwickeln Sie schrittweise das CNC-Programm. Schließen Sie sich hierzu in Zweiergruppen zusammen (Partnerarbeit).
Nach jedem Zwischenschritt können Sie Ihre eigene Lösung mit einer ausliegenden Musterlösung vergleichen.

Vorgehensweise und Zeitrichtwerte:
	Nr.
	Aufgaben
	Zeit

	1.
	Klärung des Arbeitsauftrags.
	5 Min.

	2.
	Fehlende Konturpunkte in der Zeichnung ergänzen          (Werkstücknullpunkt, Startpunkt P1 und Fräsverfahren beachten).
	10 Min.

	3.
	Erstellen Sie einen vereinfachten Koordinatenplan, der die Konturpunkte sowie die I- und J-Werte enthält (beiliegende Vorlage für den Koordinatenplan verwenden). 
	20 Min.

	4.
	Auswahl der Fräswerkzeuge und Ermittlung der technologischen Daten mit Hilfe einer Schnittdaten- App und dem Tabellenbuch. Dokumentieren Sie die Ergebnisse in der Datei „Fräswerkzeuge und Schnittdaten“.
	15 Min.

	5.
	Entwickeln Sie das CNC-Programm für die Kontur und die Bohrung, indem Sie es in einem Textprogramm erstellen (z.B. MS Word).
	25 Min.

	6.
	Überprüfen Sie Ihr fertiges CNC-Programm, indem jede/r Schüler/in für sich dieses in die CNC-Software überträgt, simuliert und ggf. korrigiert.
	15 Min.

	7.
	Zusatzaufgabe für Schnelle:                                                            Erweitern Sie das CNC-Programm um das Räumen der Kontur.
	


	
	



