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	Spannwinkel 
	Arbeitsplan

	

	Benennung

Spannbacke beweglich
	Zeichnungsnummer

LS 2.1-3
	Werkstoff

E295+CR

	Rohmaterial

Fl 55X12x62  DIN 1017-1
	Datum
	Name


Lösung kann mit folgender Tastenkombination eingeblendet werden: Strg*
	Nr.
	Arbeitsschritt-

beschreibung
	Arbeitsmittel 
(Werkzeuge, Maschinen,
Hilfsmittel, Mess-/Prüfmittel)
	Schnittdaten:
(n, vf , ae, ap)
	Arbeitssicherheit

Bemerkungen

	
	
	
	
	

	1
	Rohmaße prüfen
	Messschieber
	
	

	2
	Breite 50 Umfangsfräsen 

1. Seite, Schruppen und Schlichten
	Maschinenschraubstock
	n=2000 ,vf=444

ae=2,5, ap=12

	

	3
	Breite 50 Umfangsfräsen 

2. Seite auf Fertigmaß, Schruppen und Schlichten
	HSS-Schaftfräser 12mm, z=6
	n=2000 ,vf=444

ae=2,5, ap=12

	

	4
	Umspannen
	Maschinenschraubstock
	
	

	5
	Länge 60 Umfangsfräsen       1. Seite, Schlichten
	HSS-Schaftfräser 12mm, z=6
	n=2000 ,vf=444

ae=1, ap=12

	

	6
	Länge 60 Umfangsfräsen       2. Seite auf Fertigmaß, Schlichten
	
	n=2000 ,vf=444

ae=1, ap=12

	

	7
	Fase 3x45° Umfangsfräsen, beide Seiten
	HSS-Schaftfräser 12mm, z=6
	n=2000 ,vf=444

ae=3, ap=12

	

	8
	Umspannen
	Maschinenschraubstock
	
	

	9
	Höhe 10 Planfräsen 1.Seite, Schlichten
	HSS-Walzenstirnfräser 20mm, z=8
	n=1000, vf=640
ae=15, ap=1
	

	10
	Höhe 10 Planfräsen 2.Seite auf Fertigmaß, Schlichten
	
	n=1000, vf=640

ae=15, ap=1
	

	11
	Umfangsfräsen Kontur
	Scheibenfräser 90, 20mm°, z=12
	n=1100, vf=792
ae=6, ap=3
	

	12
	
	
	
	

	13
	
	
	
	

	14
	
	
	
	

	15
	
	
	
	


Vorgaben: 
Schruppen f=0,6mm(0,5mm),  ap=4mm

Schlichten f=0,3mm(0,2mm),  ap=0,3mm


