Ausbildungsberuf Zupfinstrumentenmacher und Zupfinstrumentenmacherin

Curriculare Analyse

Lernfeld Nr.:
Ausbildungsjahr:
Zeitrichtwert:

3 - Schablonen, Formen und Spezialwerkzeuge herstellen

1. Ausbildungsjahr
60 Unterrichtsstunden

Phase der voll-
standigen Handlung

Kompetenz aus dem
Rahmenlehrplan

Berufliche Handlungen

Anmerkungen

Analysieren:

Die Schulerinnen und Schiiler analysieren
Entwirfe hinsichtlich der benétigten Schablo-
nen, Formen und Spezialwerkzeuge.

Die Schilerinnen und Schiler vergleichen vor-

handene Zupfinstrumente und stellen diese den
werkstattinternen Modellen bzw. den Standard-
modellen der Industrie gegeniber.

Sie verschaffen sich einen technologischen
Uberblick tiber die Fertigungsreihenfolgen und
deren handwerkliche Umsetzung.

Sie informieren sich Uber die im Ausbildungs-
betrieb vorhandenen Schablonen, Spezialwerk-
zeuge und Fertigungsvorrichtungen.

Sie recherchieren die Verflugbarkeit der benétig-
ten Werkstatteinrichtungen und Spezialwerk-
zeuge im lokalen und medialen Werkzeug-
handel.

Sie analysieren Sicherheitsinformationen hin-
sichtlich Fertigung und Materialeinsatz.

eigene Entwurfe und Instru-
mente einbeziehen

systematische
Informationsbeschaffung

Vergleich mit verfiigbaren
und vergleichbaren Kauf-
produkten hinsichtlich
Qualitat, Kostenfaktor,
Umwelteinfluss

Medienkompetenz
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Anmerkungen

Informieren:

Fur die Herstellung neuer Schablonen,
Formen und Spezialwerkzeuge erkunden sie
innerhalb des Betriebes die Verflgbarkeit von
Werkstoffen, Werkzeugen und Maschinen.

Die Schilerinnen und Schiler verschaffen sich
einen Gesamtuberblick Uiber vorhandene
betriebliche Hilfsmittel, Werkzeuge und Maschi-
nen.

Sie informieren sich Uber die Grundlagen der
spanungstechnischen Schneidengeometrien
sowie deren Einstellungen und Abhéngigkeiten.

Sie schatzen die eingesetzten Profil- und
Konturschablonen ein.

Sie informieren sich Uber die Technologien
hinsichtlich der bendétigten Mess- und Prif-
technik, angewandter Fertigungsverfahren und
angestrebter Toleranzbereiche.

Die Schulerinnen und Schuler vergleichen
vorhandene Zeichnungen und technische
Unterlagen in Bezug zu den verwendeten Werk-
zeugen und Hilfsmitteln.

Sie ermitteln den Bedarf an zusatzlichen
Planungsunterlagen

- technische Zeichnungen

- Materiallisten

- Fertigungsplane

Sie informieren sich Uber die geltenden Arbeits-
und Gesundheitsschutzbestimmungen, insbe-
sondere notwendige Maschinenunterweisungen
und Sicherheitseinstellungen.

Sie recherchieren die Umweltschutzbestimmun-
gen entsprechend der vorgesehenen Technolo-
gie- und Materialauswahl.

Exkursionen in Fertigungs-
und Zulieferbetriebe

Medienkompetenz
Deutsch/Kommunikation
und Fremdsprache

LF4: Materialauswahl
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Planen:

Die Schilerinnen und Schiler planen die
Herstellung von Schablonen, Formen und
Spezialwerkzeugen und wahlen Werkstoffe
aus. Sie erstellen technische Zeichnungen und
fuhren Berechnungen (Kalkulation, Mengen-
berechnungen, Flachen-, Volumenberechnun-
gen) durch.

Die Schilerinnen und Schiiler ordnen und sys-
tematisieren die gesammelten Informationen
und legen den Umfang der Herstellung von den
Spezialwerkzeugen fest.

Sie konkretisieren die Planungsunterlagen fir
die ausgewahlten Formen und Schablonen.

Sie strukturieren die Fertigungsreihenfolge und
legen genaue Fertigungsplane an.

Sie errechnen den Zeit- und Materialbedarf.

Die Schiilerinnen und Schuler erstellen Listen
der bendétigten Werkzeuge und Maschinen.

Sie berechnen die bendtigten spanungstechni-
schen Parameter zur Maschineneinstellung.

Sie ordnen den notwendigen Bedarf an sicher-
heitsrelevanten Informationen und der benétig-
ten Maschinenunterweisungen.

Sie planen die Abfallentsorgung und die Auf-
bewahrung der Restmaterialien.

Zeichnungserstellung
analog und digital

Fertigungsablaufe in
digitaler Form

eventuell Maschinen-
lehrgang TSM 1
It. BG Holz-Metall

CC BY-NC-SA | Landesamt fur Schule und Bildung | Freistaat Sachsen



https://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/legalcode.de

Lernfeld Nr.:
Ausbildungsjahr:
Zeitrichtwert:

3 - Schablonen, Formen und Spezialwerkzeuge herstellen

1. Ausbildungsjahr
60 Unterrichtsstunden

Phase der voll-
standigen Handlung

Kompetenz aus dem
Rahmenlehrplan

Berufliche Handlungen

Anmerkungen

Entscheiden:

Sie legen die Arbeitsschritte kosten- und
ressourcensparend fest.

Die Schilerinnen und Schiiler legen die herzu-
stellenden Schablonen, Formen und Spezial-
werkzeuge fest.

Sie entscheiden Uber die geplante Fertigungs-

tiefe und Uber das angestrebte Qualitatsniveau.

Sie bestimmen den Umfang der bendtigten
technischen Zeichnungen.

Sie strukturieren die Fertigungsreihenfolge und
legen einen genauen Fertigungsplan an.

Sie klaren den Einsatz der Werkzeuge und
Maschinen.

Sie legen den notwendigen sicherheitsrelevan-
ten Unterweisungsbedarf und den Bedarf an
personlicher Schutzausrustung fest.

technischer Aufwand ent-
sprechend vorhandenem
Zeitvolumen

Abstimmung mit HWK/BG
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Durchfiihren

Die Schulerinnen und Schiiler richten ihren
Arbeitsplatz ein und beachten die Arbeits- und
Gesundheitsvorschriften. Sie erstellen
Schablonen, Formen und Spezialwerkzeuge
(Messen, Anreil3en, Feilen, Hobeln, mit
Ziehklinge putzen, Ségen, Bohren, Frasen).

Die Schilerinnen und Schiler richten ihren
personlichen Arbeitsplatz ein.

Sie wahlen die Hauptmaterialien aus und legen
sie planungsgerecht bereit.

Sie bedienen sicherheitsbewusst die bendtigten
Werkzeuge und Maschinen.

Sie bearbeiten die Materialien entsprechend
den geplanten Ablaufen und beachten sicher-
heitsrelevante Anwendungen.

Die Schilerinnen und Schler prifen ihre
Arbeitsmaterialien innerhalb der Fertigung
eigenstandig auf Abweichungen.

Sie erzeugen die Einzelbauteile und Werk-
stlicke konzentriert allein oder im Team.

Sie stellen die Bauteile sowohl manuell als auch
maschinell her. Sie nutzen bei Bedarf und nach
Mdoglichkeit CNC-gesteuerte Maschinentechnik.
Die Schilerinnen und Schuler bauen die Einzel-
bauteile zu Baugruppen und Endprodukten
zusammen

Sie nutzen die Planungsunterlagen als Doku-
mentationsmedium und erganzen eventuelle
Verbesserungen oder Anderungen kontinuier-
lich wéhrend der Umsetzung.

Sie verwenden Schablonen, Formen und
Spezialwerkzeuge handwerklich.

Umsetzung in moglicher
Aufgaben- und Gruppen-
teilung

LF4,LF5
manuelle Fertigung
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Durchfiihren:

Sie setzen die benétigten Maschinen und tech-
nischen Systeme energie- und umweltschonend
ein.

Die Schilerinnen und Schiler entsorgen Abfélle
und Restwerkstoffe normgerecht und lagern die
Restmaterialien fachgerecht.

Sie beachten Larm- und Emissionsschutz im
Maschinenraum und bei handgefuhrten Klein-
maschinen.

Kontrollieren:

Die Schulerinnen und Schiiler prifen die Pass-
genauigkeit der Schablonen, Formen und
Spezialwerkzeuge sowie deren Funktonalitat.

Die Schulerinnen und Schiler tGberprifen die
Einsatzgenauigkeit sowie die Funktionalitat an
verschiedenen Materialien bei der Herstellung
der Instrumententeile.

Sie bewerten die eingetretene Effizienzsteige-
rung beim Werkstatteinsatz der erstellten Pro-
dukte.

Sie beurteilen die bendtigte Arbeitszeit hinsicht-
lich der Erstellung und Vervollstandigung der
Planungsunterlagen.

Sie fuhren eine optisch und haptisch angelegte
Prufung aus.

Sie nutzen analoge und digitale Messwerk-
zeuge, Lehren und Schablonen, prifen damit
die relevanten Toleranzmaf3e und stellen die
Fertigabweichungen fest.

Uberpriifung gegen-
einander mit anderen
Teams

Sinneswahrnehmungen
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Bewerten/Reflektieren:

Sie reflektieren kritisch ihren Arbeitsprozess,
die Einhaltung der Arbeits- und Gesundheits-
vorschriften und ihren sorgféltigen Umgang mit
Ressourcen sowie sachgerechte Entsorgung
der Abfélle. Sie vergegenwartigen sich ihr
qualitdtsbewusstes Handeln.

Die Schilerinnen und Schiler vergleichen die
Planungsunterlagen mit der ausgefiihrten Ferti-
gungsumsetzung.

Sie reflektieren die Abweichungen und notwen-
dige Anpassungen oder Anderungen.

Sie Uberpriufen die Einsatzgenauigkeit sowie die
Anwendungsfreundlichkeit der Erzeugnisse.

Die Schulerinnen und Schuler beurteilen die
verschiedenen Bewertungsergebnisse unter-
einander.

Sie werten eventuelle Mess- und Priffehler aus
und erstellen Richtlinien fur deren Vermeidung.

Sie dokumentieren die Ergebnisse zur Optimie-
rung und fir die Einfihrung in die Produktion.

Gruppengesprach

Kritikfahigkeit und struk-
turiertes Kritisieren als
Methode des sozialen
Umganges
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