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NETZWERK Unternehmen
integrieren Fliichtlinge

Verfahrensmechaniker/-in

Mechanic in plastics and rubber processing

MexaHUK TeXHONIorMyeckKomn MHuM (M/XK)

Plastik ve kauguk igsleme teknisyeni

\ I




57

Verfahrensmechaniker/-in
fur Kunststoff und
Kautschuktechnik

Formteile durch SpritzgieRen

herstellen

Spritzgussanlage kontrollieren

Mechanic in plastics and
rubber processing

Producing molded parts by means
of injection molding

Checking the injection molding
system

MexaHuk
TEXHOJIOrMYecKoun
nHum (M/X) —
TEXHOJIOrMYecKoun
JIMHAU MO NPOU3BOACTBY
nnacTMacchbl U Kayyyka
M3rotoBneHune ¢hopMoBaHHbIX

u3penvi MeToaoM NiMTbs nog,
haBJieHueMm

KOHTpONb YCTAHOBKM ANS IUTbA
noA AaBfeHnem

Plastik ve kauguk igleme
teknisyeni — plastik ve
kauguk teknigi igin

Kalip enjeksiyon yontemiyle kalip
pargalarinin iiretilmesi

Kalip enjeksiyon makinesinin
kontroli

Werkzeuge der Spritzgussanlage
ein- und ausbauen

Installing and removing tools in the
injection molding system

MOHTaX 1 AeMOHTax (Hhopm
YCTaHOBKM AN19 IUTbA NOA
faBneHnem

Kalip enjeksiyon makinesi takim ve
dnitelerinin montaji ve sokilmesi

Material zur Spritzgussverarbeitung
bereitstellen und Anlage befiillen

Preparing materials for injection
molding processing and filling the
system

MoaroToBKa MaTepuana ans
06paboTKN METOAOM INTbS
noA JaBNEHNEM U 3aMOSHEHNE
YCTaHOBKM

Kalip enjeksiyon makinesi igin
hammadde hazirlanmasi ve
makinenin doldurulmasi

Spritzgussanlage anfahren und
Fertigung durchfiihren

Starting up the injection molding
system and executing the
production process

38I'IyCK YCTaHOBKW OJ1A TNTbA
noa AaBJiEHMEM U BbIMNOJTHEHNE
Nnpon3BOACTBEHHOIO LMKI1a

Kalip enjeksiyon makinesinin
devreye alinarak galistirlmasi ve
dretimin gergeklestirilmesi

Spritzgielformteil kontrollieren und
nachbessern

Formteile durch Blasformen

herstellen

Blasformanlage kontrollieren

Checking and reworking injection
molds

Producing molded parts by means
of blow molding

Checking the blow molding system

KOHTponb 1 ycTpaHeHve feheKToB
(hopMOBaHHOro n3aenus,
NOJSTy4EHHOMO METOLOM NUTbs MO
flaBneHnem

U3rotoBneHme hopMOBaHHbIX
U3genuii METof0M BbiJyBaHUs

KOHTpoOJSib YCTaHOBKM AJ14 BblAayBa

Enjeksiyon yontemiyle kaliplanmis
pargalarin kontrol edilmesi ve
duzeltilmesi

Hava basingli kalip yontemiyle
kalip pargalarinin uretilmesi

Hava basingli kaliplama makinesinin
kontrolu

Werkzeuge der Blasformanlage
ein- und ausbauen

Installing and removing tools in the
blow molding system

MOHTax 1 IEMOHTaX hopMm
YCTaHOBKM [ BbllyBa

Hava basingli kaliplama makinesi
takim ve Unitelerinin montaji ve
sokilmesi

Material zur Blasformverarbeitung
bereitsstellen und Anlage befillen

Preparing materials for blow
molding processing and filling the
system

MNogroToBka MaTepuana ons
06paboTKN METOLOM BblfyBa U
3anoMHEHNE YCTaHOBKM

Hava basingli kaliplama makinesi
icin hammadde hazirlanmasi ve
makinenin doldurulmasi
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Blasformanlage anfahren und
Fertigung durchfiihren

Starting up the blow molding
system and executing the
production process

3anyck ycTaHOBKM ANA BblAyBa 1
BbINOSIHEHWE NPON3BOACTBEHHOMO
unkna

Hava basingli kaliplama makinesinin
devreye alinarak galistirilmasi ve
dretimin gergeklestirilmesi

10

11

Blasformteil kontrollieren und
nachbessern

Halbzeuge durch Extrusion

herstellen

Extrusionsanlage kontrollieren

Checking and reworking
blow-molded parts

Producing semi-finished products
by means of extrusion

Checking the extrusion system

KOHTpOnb 1 ycTpaHeHue edheKTos
(hopmMoBaHHOro n3genus,
MOSy4EHHOrO METOAOM BblyBa

M3roTtoBneHne 3aroToBoK
MEeTOAO0M 3KCTPYy3um

KOHTPONb 3KCTPY3MOHHON
YCTaHOBKM

Hava basinciyla kaliplanmig
parcalarin kontrol edilmesi ve
duzeltilmesi

Ekstriizyon yontemiyle yari
mamullerin iiretilmesi

Ekstrlizyon makinesinin kontroli

12

Werkzeuge der Extrusionsanlage
ein- und ausbauen

Installing and removing tools in the
extrusion system

MOHTax 1 IEMOHTaX hopm
9KCTPY3MOHHON YCTAHOBKM

Ekstriizyon makinesi takim ve
dnitelerinin montaji ve sokilmesi

13

Material zur Extrusion bereitstellen
und Anlage befiillen

Preparing materials for extrusion
and filling the system

MNogroTtoBka MaTepunasna ons
06paboTKN METOLOM SKCTPY3UK U
3anofHEeHNe YyCTaHOBKM

Ekstriizyon makinesi igin
hammadde hazirlanmasi ve
makinenin doldurulmasi

14

Extrusionsanlage anfahren und
Fertigung durchfiihren

Starting up the extrusion system
and executing the production
process

3anycK akCTPy3MOHHOW
YCTaHOBKM U BbINOHEHWE
NPOV3BOACTBEHHOMO LKA

Ekstriizyon makinesinin devreye
alinarak calistinlmasi ve Uretimin
gergeklestiriimesi

15

16

Extrusionshalbzeuge kontrollieren
und nachbessern

Formteile durch Pressen herstellen

Pressanlage kontrollieren

Checking and reworking semi-
finished extrusion parts

Producing molded parts by means

of pressing

Checking the press

KoHTponb 1 ycTpaHeHWe aedekToB
3aroTOBOK, MOJTy4YeHHbIX METOAOM
3KCTPY3UK

WaroTtoBneHune ¢popMoBaHHbIX
usgenuii MeToLoM LUTaMMOBKU

KOHTposb yCTaHOBKM A1
LTaMMOBKM

Ekstriizyon yontemiyle Uretilmis
yari mamullerin kontrol edilmesi ve
duzeltilmesi

Presleme yontemiyle kalip
pargalarinin uretilmesi

Presleme makinesinin kontrol(

17

Werkzeuge der Pressanlage
ein- und ausbauen

Installing and removing tools in the
press

MOHTax 1 IeMOHTax hopm
YCTaHOBKM [N LUTAMIMOBKM

Presleme makinesi takim ve
dnitelerinin montaji ve sokilmesi

18

Material zum Pressen bereitsstellen
und Anlage befiillen

Preparing materials for pressing
and filling the system

[MoagrotoBka mMaTepuana ans
06paboTKN METOAOM LUTAMMOBKN 1
3anoJIHEHNE YCTaHOBKM

Presleme makinesi igin hammadde
hazirlanmasi ve makinenin
doldurulmasi

19

Pressanlage anfahren und
Fertigung durchfiihren

Starting up the press and executing
the production process

3anyck yCTaHOBKM 4151
LUTAMMOBKM W BbINOSIHEHWE
NPOW3BOACTBEHHOIO LMKNa

Presleme makinesinin devreye
alinarak galistirimasi ve retimin
gerceklestirilmesi

20

Pressformteil kontrollieren und
nachbessern

Checking and reworking press-
molded parts

KOHTpPOnb 1 ycTpaHeHWe AedeKToB
(hOpMOBaHHOrO U3aenus,
NoJTy4eHHOro METOLIOM LUTAMMOBKM

Preslenmis pargalarin kontrol
edilmesi ve diizeltiimesi
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Bauteile durch Bearbeitung von Producing components by M3roTtoBneHue getanei nytem Yari mamullerin iglenmesiyle yapi

Halbzeugen herstellen machining semi-finished products 06pa6oTku 3aroToBokK pargalarinin iretilmesi
21 Halbzeuge sagen Sawing semi-finished parts Pe3aHue 3aroToBoK Yart mamullerin kesilmesi
22 Halbzeuge biegen Bending semi-finished parts [MbBKa 3aroToBOK Yari mamullerin bUkdlmesi
23 Halbzeuge bohren Drilling semi-finished parts CBepeHne 3aroToBokK Yari mamullere delik agiimasi
24 Halbzeuge schweillen Welding semi-finished parts CBapka 3aroToBOK Yart mamullerin kaynaklanmasi
25 Nacharbeiten am Bauteil Working components OkoH4aTenbHast obpaboTka aeTanun  Yari mamullerin Uzerinde yeniden
durchftihren galigiimasi
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