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(D Setze die richtigen Angaben ein.

Anschnitt Anzahl Bohrerdurchmesser gerade Handreibahle

Maschinenreibahle mm pro min rund Schneiden Umdrehung
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angegeben. Der Vorschub pro wird mit fin mm angegeben.
Der wird mit |s bezeichnet und er ist bei einer kirzer als
bei einer . Die Anzahl der Schneiden bei einer Reibahle ist immer
und die liegen gegenuber. Die Teilung ist

damit die Form der Bohrung wird.
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beim Kegeldrehen mit Bearbeitung hervorstehender, ebener
Reitstockverstellung benutzt? Flachen benutzt?
OB O Profilsenken
OA QO Ruckwarts-Senken
OR QO Plansenken/Planansenken
OcC O Planeinsenken
@ Ordne zu! G Ordne zul

Bohrer flr Stahl

T
—

Vorschubweg

—
o

Werkstucklange

o
w

Vorschub je Umdrehung

Spitzenwinkel

sigma Vorschubgeschwindigkeit \Ye

Uberlauf Anzahl der Schnitte

o

Bohrer fir Messing Drehzahl

Anlauf

n
<
s

Faktor bei 130°

z

Hauptnutzungszeit Faktor bei 118°

—h

Anschnitt Schnittgeschwindigkeit

o
N}
w

OOOOOOHOG
COO00000
HOOOOOOG
OO0000000
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