Name: Formelzeichen beim Frasen 25.01.2022

@ Setze die richtigen Angaben ein.
Anschnitt Anzahl Fraserdurchmesser mm/min
Schnittbreite Umdrehung Vorschub Vorschubgeschwindigkeit

Zeitspanvolumen
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Der Vorschub pro wird mit fin mm angegeben.
Der wird mit |s bezeichnet.
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