Länderübergreifender Workshop zur Umsetzung des neuen KMK-Rahmenlehrplans „Feinoptiker und Feinoptikerinnen“, am 29./30. April 2024 in Dillingen an der Donau
Länderübergreifende Darstellung von Lernsituationen
Anordnung der Lernsituation im Lernfeld 9
	Nr.
	Abfolge der Lernsituationen
	Zeitrichtwerte (UStd.)

	9.1
	Aufbau einer CNC-Maschine beschreiben
	10

	9.2
	CNC-Programm erstellen
	30

	9.3
	Bauteil fertigen und Ergebnis beurteilen
	20


  
	Curricularer Bezug:
Ausbildungsjahr: 3
Lernfeld Nr.         9: Bauteile rechnergestützt herstellen (60 Stunden)
Lernsituation Nr.  9.1: Aufbau einer CNC-Maschine beschreiben (10 Stunden)

	Handlungssituation:
Sie erhalten den Auftrag, eine Prismenhalterung zu fertigen und sich über die Qualitätsanforderungen und deren Prüfung zu informieren.
 
	Handlungsergebnis:
· [bookmark: _GoBack]Den Aufbau einer CNC-Maschine beschreiben und die wichtigsten Komponenten kennen.
· Die Voraussetzungen für eine rechnergestützte Fertigung nennen und anwenden.

	Berufliche Handlungskompetenz als vollständige Handlung:
Die Schülerinnen und Schüler 
· analysieren den Arbeitsauftrag
· informieren sich über den Aufbau der Fertigungsmaschine
· planen einen Anforderungskatalog 
· legen die Bedingungen für die Fertigungsmaschine fest
· prüfen und reflektieren die Arbeitsergebnisse
 
	Konkretisierung der Inhalte:
Technische Zeichnung
Normen
Technische Dokumente

	Didaktisch-methodische Anregungen:
Kooperative Lernformen


 


	Curricularer Bezug:
Ausbildungsjahr: 3
Lernfeld Nr.         9: Bauteile rechnergestützt herstellen (60 Stunden) 
Lernsituation Nr.  9.2: CNC-Programm erstellen (30 Stunden)

	Handlungssituation:
Sie erhalten den Auftrag, eine Prismenhalterung zu fertigen und sich über die Qualitätsanforderungen und deren Prüfung zu informieren.
 
 
	Handlungsergebnis:
· Eine Bauteilzeichnung analysieren und die für die Bearbeitung notwendigen Fertigungsverfahren erkennen.
· Die Reihenfolge der notwendigen Bearbeitungsschritte festlegen und einen Arbeitsplan erstellen.
· Die notwendigen Werkzeuge festlegen und die technologischen Daten ermitteln.
· Den Werkstücknullpunkt festlegen und eine Koordinatentabelle erstellen.
· Mit Hilfe einer Programmiersoftware ein CNC-Programm erstellen.
· Die Struktur eines CNC-Programmes erkennen.
· Das erstellte Programm simulieren, auf Fehler untersuchen und korrigieren.

	Berufliche Handlungskompetenz als vollständige Handlung:
Die Schülerinnen und Schüler 
· analysieren die Bauteilzeichnung
· planen die Bearbeitungsschritte
· entscheiden sich für geeignete Fertigungsbedingungen (z. B. Werkstücknullpunkt)
· erstellen das CNC-Programm
· simulieren das CNC-Programm und optimieren es
	Konkretisierung der Inhalte:
Technische Zeichnung
Normen
Technische Dokumente

	Didaktisch-methodische Anregungen:
Kooperative Lernformen


 


	Curricularer Bezug:
Ausbildungsjahr: 3
Lernfeld Nr.         9: Bauteile rechnergestützt herstellen (60 Stunden)
Lernsituation Nr.  9.3: Bauteil fertigen und Ergebnis beurteilen (20 Stunden)

	Handlungssituation:
Sie erhalten den Auftrag, eine Prismenhalterung zu fertigen und sich über die Qualitätsanforderungen und deren Prüfung zu informieren.
 
 
	Handlungsergebnis:
· Eine Werkzeugmaschine einrichten, das erstellte Programm auswählen und das Bauteil fertigen.
· Das gefertigte Bauteil prüfen und die Prüfergebnisse dokumentieren.
· Den Fertigungsprozess beurteilen und optimieren.


	Berufliche Handlungskompetenz als vollständige Handlung:
Die Schülerinnen und Schüler 
· analysieren den Arbeitsauftrag
· informieren sich über geeignete Fertigungsmaschinen
· planen die Durchführung der Fertigungsaufgabe
· Fertigen das Bauteil
· Prüfen und reflektieren die Arbeitsergebnisse
	Konkretisierung der Inhalte:
Technische Zeichnung
Normen
Technische Dokumente
Prüfmittel
Prüfpläne

	Didaktisch-methodische Anregungen:
Kooperative Lernformen



